CNC Drehmaschine
VERTUS 220 - 220 MC KAAST I

in Kompaktbauweise fiir die Fertigung kurzer Serienteile

Technisches Datenblatt




Vertus 220 « 220 MC KAAST

Optionales Zubehor:

B FANUC 0i-TD CNC-Steuerung

B Reitstock mit hydraulischer Pinole

B Spannzangenfutter

B Werkzeugvermessungssystem

B Einstellbarer Werkstiickspanndruck
B Spindelausblaseinrichtung

m Olabscheider

B Stangenlademagazin

B Automatischer Teilefanger

B Fertigteile-Forderband

m Cut-off Detektor

B Werkzeugvermessungssystem

W Tdrautomation

B Automatisches Be- und Entladungssystem
m Diverse angetriebene Werkzeughalter
B Diverse stationare Werkzeughalter

Der optionale Laderoboter schlie3t den
Lade-/Entladevorgang in nur 4.8 Sekunden
ab.

Dadurch werden Nebenzeiten deutlich
reduziert und eine effektive mannlose
Produktion ermdglicht.

* Abbildung mit opt. Laderoboter ohne Abdeckung gemdl3
CE

Autom. Turn-On Station erméglicht Roboterarm automatisiert den Werksttick-Fluss Auotm. Beladung zur mannlosen Fertigung (Option)
beidseitige Bearbeitung lhrer Werstticke prézise und schnell (Option)

ohne Eingriff des Bedienpersonals

(Option)

» Kompaktes Design, selbst mit angetriebenen Werkzeugen
und optionaler Automation der Be- und Entladung

« C-Achse und angetriebene Werkzeuge fiir erweiterte
Anwendungsmoglichkeiten (Vertus 220 MC)

» Dynamische Spindelbe-/entschleunigung zur Reduzierung
von Nebenzeiten

 Drehteile bis zu 220 mm Durchmesser und 200 mm Lange
konnen hochstprazise und schnell bearbeitet werden

« Integrierter Spaneférderer

« Das stabile Gussbett sorgt fiir eine hohe Stabilitat der
Maschine

» Grof3e Kugelrollspindeln und Flachfiihrungen

*Technische Daten kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. Filr Irrtiimer und Druckfehler keine Haftung. Maschinen evtl. mit optionalem Zubehdr abgebildet!
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Vertus 220+ 220 MC

Serienausstattung:

v Mitsubishi M70V Navi Lathe
CNC-Steuerung

v Hochprazise vorgespannte
Kugelgewindetriebe

v Blockfiihrungen in X,Z-Achsen
fiir h6chste Stabilitat

v Hydraulisches Kraftspannfutter
@150 mm

v Hochleistungsspindel mit 6000
min-1

v Hydraulischer 12-fach Werkzeu-
grevolver (Vertus 220)

v 12-fach Werkzeugrevolver mit
angetriebenen Werkzeugen
(Vertus 220MC)

v C-Achse mit Positionierung
0.001° (Vertus 220MC)

v Hochleistungskiihimittel-Pumpe

v Spaneférderer mit Auswurfhohe
810 mm

v Automatisches
Zentralschmiersystem

v Elektronisches Handrad

v Arbeitsraum-Beleuchtung

v 3-farbige
Maschinenzustandsanzeige

v Aufstellelemente

v Wartungswerkzeug

v Programmier- &
Bedienungsanleitung

Prézise Vierkantfiihrungen fiir dauerhafte Genauigkeit und Stabilitét

Technische
Spezifikationen
Maschinenkapazitit
Max. Dreh-@ tber Bett | mm
Max. Dreh-@ mm
Max. Drehldnge mm
Spindel
Spindelnase
Spindeldrehzahl min’
AufBlendurchmesser mm
Futter
Spindeldurchlass mm
Stangendurchlass mm
Spindellager-@ mm
Revolver
Werkzeugplatze Stck.
Werkzeug AuBBen-@ mm
Werkzeug Innen-@ mm
Werkzeugwechsler
mit angetr. Wzg
Werkzeugplatze Stck.
Motor kw
Werkzeug Auf3en-@ mm
Werkzeug Innen-@ mm
Max. Drehzahl min’’
Verfahrweg
Verfahrweg X/Y Achse | mm ‘
Vorschub
Eilgang X/Y Achse m/min ‘

VERTUS 220

@220
@220
200

A2-5 (opt. A2-6)
6000 (opt. 4800/4500)
152 (opt. 203)

@ 35 (opt. @ 56/ B 62)
D 26 (opt. D44/ D 51)

@ 65 (opt.85/ @ 100)
12 (opt. 8) -

20x20 -
232 -

- 12 (VDI-40)

= 5.5/3.7

- 25x25

= @32

- 6000

155/220

20/20 (opt. Linearfiihrung 24/30)

Arbeitsvorschub

Reitstock (opt.)

Reitstock / Hydrl.
Verfahrweg

Reitstock Aufnahme
@ Reitstockpinole
Antriebssystem
Roboterarm (opt.)
Eilgang X/Y Achse
Servomotor
Max. Wersttickgewicht
Lade- Entladezeit
Hydraulik Einheit
Hydrl. Tank Kapazitat
Hydrl. Motor
Kiihlsystem
Kuhltank Kapazitat
Kihlsystem Motor
Motor
Spindelmotor

X/Y Achse
Servomotor

Abmessungen
LxBxH
Gewicht

Artikel-Nr.

Standard 12-fach Werkzeugwechsler mit einer Werkzeugwechselzeit von 0.45 Sek. (Vertus 220)

mm/
rev

m/min
kw

kg
Sek.

|
kw

|
kw

kw
kw

mm
kg

VDI 40 Werkzeugwechsler mit angetriebenen Werkzeugen und einer Wechselzeit fiir Nachbarwerkzeuge von
0.3 Sekunden (Vertus 220 MC)

VERTUS 220 VERTUS 220 MC

0.01-500

165 (manuell)/50

MK 3
@90
manuell

30
0,5

4,8

30
1.5

65
0.37

11/7.5 15/11

1.8

1410x1450x1730
2350

*Technische Daten kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. Filr Irrtiimer und Druckfehler keine Haftung. Maschinen evtl. mit optionalem Zubehdr abgebildet!
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